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	[bookmark: _Hlk75163932]单位信息

	单位名称
	陕西兴盛新材料股份有限公司

	所属行业
	制造业
	技术领域
	新材料

	需求信息

	技术创新需求情况说明
	需求类别
	□技术研发（关键、核心技术）
□产品研发（产品升级、新产品研发）
□技术改造（设备、研发生产条件）
■技术配套（技术、产品等配套合作）

	
	需求
内容
	1.需求解决的技术问题
缺乏大口径中厚壁直缝焊管生产及验收标准。
2.技术需求提出背景及技术应用领域
目前国内标准仅能适用于直径80mm以下，壁厚2.5mm以下的小口径焊管，大口径焊管都在按ASTMB862标准执行，但是862标准对管材表面质量没有要求，而且对无损探伤要求与客户实际应用依据不同。
缺乏验收标准，钛材料的焊接与应用是与普通钢材、不锈钢完全不同的，所以标准并不是通用的，因为没有专业标准，没有对损伤的明确定义，对黑色金属不能存在的缺陷对钛金属是没有使用影响的。使用方根据传统的黑色金属检验标准来验收和使用钛材料，明显是不合理的，而且在发生质量异议时，没有人有100%把握决定是不是合格。
3.技术难点
焊接缺陷多种多样，无处不在，一刀切的方式是对大工业生产的不负责。针对不同的应用环境，对成型、焊接质量的需求也是多种多样。
在繁杂的需求中需要逐一辨识，逐一提出要求，这是一个长期而繁琐的过程，也需要充分的紧密的联系生产方与使用方，协调双方的技术需要和生产能力。
国标制定、审核时间太长，平均都在3-5年时间，而技术的变化与需求的变化日新月异，所以这个时间之内的变化是不可预估的，不能及时反应到标准中，给生产加工造成很多不必要的麻烦。
4.主要技术经济指标
大口径直缝焊管制造标准一项，钛及钛合金直缝焊管验收标准一项或根据不同应用行业制定数项。

	
	现有
基础
	无

	产学研合作要求
	简要
描述
	无

	
	合作
方式
	■技术转让      ■技术入股      ■联合开发   
□委托研发      □委托团队、专家长期技术服务    
□共建新研发、生产实体






