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	[bookmark: _Hlk75163932]单位信息

	单位名称
	宝鸡巨成钛业股份有限公司

	所属行业
	制造业
	技术领域
	新材料

	需求信息

	技术创新需求情况说明
	需求类别
	□技术研发（关键、核心技术）
□产品研发（产品升级、新产品研发）
■技术改造（设备、研发生产条件）
□技术配套（技术、产品等配套合作）

	
	需求
内容
	1.需求解决的技术问题
16mm以上厚钛板进行切割时如何实现高效和断面的高质量。
2.技术需求提出背景及技术应用领域
厚钛板切割时目前大多采用水刀切割，水刀切割断面质量较好，但是切割速度慢，另外还存在水中含有废金属处理等环保问题。
用激光切割钛材时一般要用到氩气做保护，但氩气价格太高；目前大部分企业改用氮气做保护，但用氮气做保护切割完之后切口颜色泛黄，影响产品外观和质量。
激光相比于传统机械切削加工，在对钛合金切割上摆脱了钛合金热导率低、易黏刀等缺点，能够做到切割无振动无噪声、加工灵活，但是由于激光束高能量密度的特点，激光切割后的钛合金表面有一层热影响区，另外表面应力的分布不均匀，会产生大量微裂纹，这会极大影响材料的使用寿命。 
3.技术难点
厚钛板激光切割在保证断面质量的前提下，实现低成本切割。
4.主要技术经济指标
切割速度高于水刀；断面质量好；低成本。

	
	现有
基础
	拥有部分切割设备，并进行厚钛板的切割生产。

	产学研合作要求
	简要
描述
	希望与有色金属切割领域有研究的高校、科研院所及相关企业开展产学研合作。

	
	合作
方式
	■技术转让      □技术入股      □联合开发   
□委托研发      □委托团队、专家长期技术服务    
□共建新研发、生产实体






