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	[bookmark: _Hlk75163932]单位信息

	单位名称
	陕西兴盛新材料股份有限公司

	所属行业
	制造业
	技术领域
	新材料

	需求信息

	技术创新需求情况说明
	需求类别
	■技术研发（关键、核心技术）
□产品研发（产品升级、新产品研发）
□技术改造（设备、研发生产条件）
□技术配套（技术、产品等配套合作）

	
	需求
内容
	1.需求解决的技术问题
超长距直缝焊管是指长度1000米以上的焊管，一次成型，中间没有拼接环缝。
目前生产工艺中，缺乏合适的焊接设备。
2.技术需求提出背景及技术应用领域
随着国家海洋战略的不断实施，岛礁建设需要铺设海底光缆，深海钻井平台的远距输油，都需要钛焊管用作外层防腐，内陆的石油开采已经从近地表层逐渐向深井发展。受限于使用环境，野外环境中的钛材料焊接是极端困难的，所以就必须使用性能一致性超高的超长距直缝焊管，避免野外焊接。 
3.技术难点
以48*4的焊管为例，每分钟的焊接速度为300mm，一根6000米的超长距焊管需要连续生产300多个小时，也就是14天不能中断，一旦中断重新起弧，这个部位的焊缝就会出现焊瘤、夹渣、气孔等很多致命性缺陷。现有的焊接设备一种是等离子焊，枪头为铜制，铜的熔点仅1083°，长期应用在超过1600°的环境中，很容易熔化。另一种是氩弧焊，使用钨极放电，钨的熔点较高，但是钨极氩弧焊在使用中一方面容易出现钨极崩裂造成高密度夹渣，另一方面钨极升华挥发，都不能实现长达14天的不间断生产。
4.主要技术经济指标
实现管径51mm以下、壁厚4mm以下、长度3000-7000米的焊管生产制造。

	
	现有
基础
	公司现有连续焊设备7台，可实现管径19-279、壁厚0.5-5.0mm的管材生产。

	产学研合作要求
	简要
描述
	无

	
	合作
方式
	■技术转让      ■技术入股      ■联合开发   
□委托研发      □委托团队、专家长期技术服务    
□共建新研发、生产实体






