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	[bookmark: _Hlk75163932]单位信息

	单位名称
	国核宝钛锆业股份公司

	所属行业
	制造业
	技术领域
	新材料

	需求信息

	技术创新需求情况说明
	需求类别
	□技术研发（关键、核心技术）
□产品研发（产品升级、新产品研发）
■技术改造（设备、研发生产条件）
□技术配套（技术、产品等配套合作）

	
	需求
内容
	1.需求解决的技术问题
通过在现有管材冷轧机上增加检测手段，实现对轧制过程中管材尺寸（外径、内径、壁厚）的实时检测，并具备日期管理、批次管理、实时测量结果显示、尺寸超差报警、记录、统计、数据导出等功能。
2.技术需求提出背景及技术应用领域
管材的几何尺寸（外径、内径、壁厚）是产品的重要指标，主要依靠轧制工序进行控制。目前采用的轧制后取短试样进行尺寸检查，长试样超声监测尺寸波动的方法不能及时的检查与反馈轧制尺寸，检查结果信息反馈滞后。
3.技术难点
轧制时管材自身存在轴向送进，周向旋转且管材内、外表面存在轧制油污，并持续抖动。如何持续稳定准确对轧制管材进行在线尺寸检测是解决问题的关键。
4.主要技术经济指标
4.1管材尺寸：Ø9.5*Ø8.375mm，壁厚最小0.526mm；
4.2轧制检测要求：直径Ø8.00—Ø13.50±0.003mm，推荐精度±0.001mm。
4.3 管材材质：锆合金
4.4 轧制油：合成轧制油，中性，组成物质为碱式脂肪酸皂、脂肪酸酯、表面活性剂及其他添加剂。
4.5 检测稳定性要求：8小时连续测量后，测量尺   寸仍在校准范围之内。

	
	现有
基础
	使用Rota25超声设备开展了水浸法的试验，总结出：管材内外表面存在油物不影响超声波的传播。存在问题：受水温和机械振动影响，测量结果无法满足要求且需定制测量软件；试验先后投入费用约20万元。

	产学研合作要求
	简要
描述
	具体情况需面谈

	
	合作
方式
	■技术转让      □技术入股      ■联合开发   
■委托研发      □委托团队、专家长期技术服务    
□共建新研发、生产实体






