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	[bookmark: _Hlk75163932]单位信息

	单位名称
	宝鸡巨成钛业股份有限公司

	所属行业
	制造业
	技术领域
	新材料

	需求信息

	技术创新需求情况说明
	需求类别
	■技术研发（关键、核心技术）
□产品研发（产品升级、新产品研发）
□技术改造（设备、研发生产条件）
□技术配套（技术、产品等配套合作）

	
	需求
内容
	1.需求解决的技术问题
摸索出一套成熟的阴极辊焊接工艺。
2.技术需求提出背景及技术应用领域
焊接是阴极辊主流的制造方式，尤其在大直径阴极辊制造中往往必须采用焊接方式。但焊接工艺下阴极辊表面存在一条纵焊缝，如果焊接及后期的处理过程控制不好，会使得（铜）箔材相应位置也存在一条光斑或亮带，严重影响和制约铜箔品质及生产效率。
3.技术难点
生产阴极辊的核心技术在于制成表面颗粒度等级高、微观组织细腻、晶体尺寸一致的钛筒。
4.主要技术经济指标
焊接处无可见凸起，焊缝处晶粒度小，组织均匀。

	
	现有
基础
	目前已经进行焊缝阴极辊的生产，焊缝处质量需要提升。

	产学研合作要求
	简要
描述
	1.希望与有色金属焊接、冶金领域有研究的高校、科研院所及相关企业开展产学研合作。
2.合作单位在阴极辊焊接领域有相关研究团队并形成较成熟的工艺方法。

	
	合作
方式
	■技术转让      □技术入股      ■联合开发   
□委托研发      ■委托团队、专家长期技术服务    
□共建新研发、生产实体






